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DG 100

Industriesauger geeignet fur Stdube und Feststoffe warend der
Daueranwendung

Der Industriestaubsauger DG 100 ist besonders kraftvoll und leistungsstark.

Er ist geeignet fur intensive Daueranwendungen, sowohl in mobilem Einsatz wie auch in
Zentralanlagen Staube und Feststoffe kinnen gleichzeitig aufgesaugt werden Der Sauger verfugt tber
einen wartungsfreien Direktantrieb. Der Seitenkanalverdichter ist elektronisch ausgewuchtet und far
den Dauerbetrieb (auch rund um die Uhr) ausgelegt. Er ist leistungsstark, gerduscharm und langlebig.
Der Industriesauger ist mit verschiedenen Schutzeinrichtungen ausgestattet. Ein Unterdruckmanometer
erlaubt die kontinuierliche Kontrolle des einwandfreien Betriebs und zeigt die Filterbelegung an. Der
Motorschutzschalter unterbricht den Motorbetrieb bei unzulassigem Uberstrom. Das einstellbare
MNebenluftventil schitzt die Saugturbine vor zu hohen Unterdricken. Ein zuséatzlicher Sicherheitsfilter
schitzt die Saugeinheit. Der eingebaute Zyklon Vorabscheider schiizt den Filter vor Feststoffen und
Flassigkeiten und verlangert die Standzeit des Filters. Der grole Sternfilter mit 4,9 m2 Filterflache und
einer aulfen liegenden Filterabrittelung sorgen fur eine lange Standzeit. Ein Unterdruckmanometer
zeigt die Filterbelegung an. Fur den Dauerbetrieb bei hohem Staubaufkommen ist dieser
Hochleistungs-Industriesauger auch mit einer automatischen Filterpatronen Anlage lieferbar.Der
Sammelbehalter ist fahrbar und 1dsst sich aufgrund einer bequemen Hebelentleerung leicht absenken.
In Verbindung mit diversen Vorabscheider Systemen ldsst sich das Fassungsvermagen erheblich
steigern.Der Industriesauger ist auf einem rabusten Stahlrahmen (Edelstahl verfugbar in Option) mit
Pulverlackierung, spurfreien drehbaren Radern und Standbremse montiert.
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Saugeinheit \% 400 3~
Frequenz Hz 50
Leistung kW 7.5
Unterdruck mmH20 4400
Unterdruck({Dauerbetrieb) mmH20 2700
Luftmenge m3/h 750
Filterflache cm2 49000
Filterkategorie Hauptffilter (IEC 80335-2-69) L
Filterflache (HEPA-Filter) cm2 45000
HEPA-Filter (EN1822) H14
Filterflachenbelastung des Hauptfilters m3/m2/h 153.00
Behélter Kapazitat It 100
Durchmesser Saugstutzen mm 80
Schallpegel dB(A) 78
IP-Schutz IP 55
Abmessungen cm 64 X 125 X 175 h.
Gewicht kg 285
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