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Staube mit zahlreichen Schutzeinrichtungen
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DG 150 - besonders leistungsstarker Industriesauger fur Festkérper und
Staube mit zahlreichen Schutzeinrichtungen

Der besonders leistungsstarke Industriesauger DG150 ist ein Sauger mit einem
elektronisch ausgewuchteten Seitenkanalverdichter fiir alle industriellen
Anwendungsbereiche.

Er ist fur den Dauerbetrieb (rund um die Uhr) geeignet und unterstitzt dadurch alle taglichen
Arbeitsprozesse Der Industriesauger ist ausgestattet mit einem grolien Sternfilter mit 4,9 m2, auf
Wunsch auch mit 7 m2 Filterflache und

einer aulken liegenden Filterabrittelung Besonders ergonomisch machen den Industriesauger der
gerauscharme Betrieb sowie der fahrbare Sammelbehalter, der sich

aufgrund einer bequemen Hebelentleerung leicht absenken lasst. Auf Wunsch sind

reilbfeste Plastiksdacke mit entsprechenden Sackhalterungen fur eine

kostengiinstige und staubarme Entsorgung lieferbar. Der Sauger ist auf

einem robusten Stahlrahmen (Edelstahl verfugbar in Option) mit

FPulverlackierung, spurfreien drehbaren Radern und Standbremse montiert. Zuséatzlich ist der
Industriesauger mit zahlreichen Schutzeinrichtungen ausgestattet, damit ein sicheres Arbeiten mit dem
langlebigem Sauger maglich ist:- Unterdruckmanometer fur die kontinuierliche Kontrolle des
einwandfreien Betriebs- Anzeige der Filterbelegung- Motorschutzschalter zum unterbrechen des
Motorbetriebs bei unzuldssigem Uberstrom- einstellbares Nebenluftventil zum Schutz der Saugturbine
vor zu hohen Unterdriicken- zusatzlicher Sicherheitsfilter zum Schutz fir die Saugeinheit- eingebauter
Zyklon Vorabscheider zum Schutz des Filters vor Feststoffen und Flussigkeiten und Verlangerung der
Standzeit des Filters. Fur den Dauerbetrieb bei hohem Staubaufkommen ist dieser
Hochleistungs-Industriesauger auch mit einer automatischen Filterpatronen Anlage lieferbar.
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Saugeinheit \% 400 3~
Frequenz Hz 50
Leistung kW 12,5
Unterdruck mmH20 4400
Unterdruck({Dauerbetrieb) mmH20 2900
Luftmenge m3/h 1100
Filterflache cm2 495000
Filterkategorie Hauptffilter (IEC 60335-2-69) L
Filterflache (HEPA-Filter) cm2 45000
HEPA-Filter (EN1822) H14
Filterflachenbelastung des Hauptfilters m3/m2/h 224.00
Behélter Kapazitat It 100
Durchmesser Saugstutzen mm 80
Schallpegel dB(A) 76
IP-Schutz IP 55
Abmessungen cm 64 X 130 X 180 h.
Gewicht kg 365
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